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La presente invention a pour objet un casque de 
protection pour aviateurs, motocyclistes, automobi- 
listes, etc. et toutes personnes ayant besoin d'avoir 
la tete protegee, ayant cette particularity de presen- 
ter des coefficients de surete et souplesse different:? 
selon les qualites de protection requises par les 
diverses parties de la tete. 

Notamment, la calotte est une calotte rigide 
de polyester \ou autre matiere plastique armee de 
•supports de fibres ou tissu de verre. alors que 
les bavolets et la nuque sont souples et constitues 
par la meme matiere plastique armee d'un tissu 
plus souple (verre ou polyester,!, Fensemble etant 
venu d'une seule piece. 

De preference : 

L'interieur du casque est revetu d'un matelas de 
caoutchouc mousse ou matiere cellulaire elastique 
equivalente (mousse plastiquet et les bords du 
casque ainsi constitues sont recouverts ou enrobes 
dans une enveloppe elle-meme de preference consti- 
tute par de la matiere plastique pulverisable et 
conformee par moulage. 

L'invention vise egalement le procede de fabri- 
cation consistant a placer dans un moule approprie 
une couche de polyester ou Fequivalent, puis les 
couches de tissu d'armature, en prevoyant une 
zone de recouvrement entre 1'armature rigide de 
la calotte et 1'armature souple des bords, puis a 
noyer ces tissus dans la matiere plastique, et enfin 
k assurer a 1'ensemble I'application d'une pression 
de 1'ordre de 1 kg/cm 2 , par exemple par le vide. 

De preference, conformement a l'invention, cette 
application de pression est realisee par le moyen 
d'une vessie gonflable ayant la forme de l'inte- 
rieur du casque dont le moule est fermement recon- 
vert d'un couvercle. tandis que Ton introduit dans 
la vessie de 1'air jusqu'a une pression de 1 kg 
environ. 

L'interieur de la calotte du casque sera de prefe- 
rence muni d'un matelas de protection constitue 



par une epaisseur de matiere cellulaire, en nid 
d'abeilles, ou Fequivalent. 

L'invention est illustree, a titre d'exemple non 
limitatif par le dessin ci-joint sur lequel : 

La figure 1 est une demi-vue en coupe d'un 
casque selon Finvention; 

La figure 2 est une vue laterale du meme casque. 

En se reportant a la figure 1, on voit que le 
casque selon l'invention est constitue d'une calotte 
rigide 1 et de bords souples ou elastiques 2; le 
casque est revetu interieurement d'un matelas elas- 
tique 3, par exemple nid d'abeilles ou caoutchouc 
mousse, en une ou plusieurs pieces. 

La calotte 1 est realisee. en polyester arme de 
tissu ou feutre de verre 4, ce qui lui assure sa 
rigidite. Un autre choix de matiere plastique et 
d'armature connues pour donner le meme resul- 
tat (rigidite) ne sort pas du cadre de l'invention. 

Les bords ou bavolets 2 sont realises dans la 
meme matiere, mais armes plus legerement ou au 
moyen de materiau plus souple 5, par exemple 
mince tissu de verre, et de preference, tissu de 
polyester. 

L'ensemble forme un casque realise d'une seule 
piece et qui, cependant, peut etre facilement intro- 
duit sur la tete malgre Fetroitesse des bords, en 
raison de Felasticite conferee a ceux-ci par la 
constitution exposee ci-dessus. Ce resultat n'avait 
pas pu etre realise jusqu'a present du fait de la 
contradiction entre la necessite de rigidite de la 
calotte et la necessite de pouvoir introduire le 
casque sur la tete alors que la partie inferieure du 
casque doit etre plus etroite que la partie la plus 
large du crane. 

On remarquera que les armatures de la calotte 1 
et des bords 2 se recouvrent en 6 de fa^on a assu- 
rer au casque une cohesion totale. 

La fabrication est de preference realisee par 
moulage avec application de pression. 

Dans un moule a la forme externe du casque, 
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on infcroduit la matiere plastique, on dispose ies 
armatures tant dans le fond (armature de rigidite) 
que sur les bords (armature de souplesse.l et on 
noie ces armatures dans la matiere plastique. 

L'appiication de pression peut se faire par la 
methode classique du vide. Mais ^invention com- 
prend une methode simple qui consiste a prevoir 
un couvercle venant fermer la partie ouverte du 
moule, ainsi qu'une vessie a la forme de la capacite 
interne ainsi obtenue et a insuffler dans la vessie 
de i'air jusqu'a une pression de I'ordre de 1 kg. cm 2 . 

L'interieur du casque est revetu (par exemple 
par collage) d'un matelas elastique 3 en matiere 
plastique cellulaire (caoutchouc mousse ou mousse 
plastique), ce matelas pouvant etre realise en une 
ou plusieurs pieces (par exemple un fond et des 
bords). 

Les bords du casque ainsi obtenus sont revetus 
d'une bordure de finitibn et de protection 7. 

II est connu de faire cette bordure en cuir ou 
1'equivalent, ce qui comporte une grosse depense 
de main-d'ceuvre. Cette disposition peut etre adop- 
tee. 

Toutefois, Finvention prevoit de preparer une 
matiere pulverisable, par projection au pistolet sur 
un moule, une enveloppe 7 ayant interieurement 
la forme du bord du casque muni de son matelas 
et de la monter et coller sur ledit bord. Le casque 
presente ainsi un bel aspect de fini sans coutures 
et est realise a. un prix de revient bien inferieur 
aux casques existants. 

RESUME 

Casque de protection, caracterise en ce qu'il 
est constitue d'une calotte rigide de polyester lou 



matiere plastique equivalente ,) arme de tissu de 
verre (ou tissu equivalent pour assurer cette rigi- 
ditej se terminant par des bavolets et bords sou- 
pies, constitues par la meme matiere plastique 
armee de tissu souple tel qu'un tissu de polyester 
ou tissu de verre fin, Tensemble etant venu d'une 
seule piece. 

De preference : 

L'interieur du casque est revetu d'un matelas de 
caoutchouc mousse ou matiere cellulaire elastique 
equivalente (mousse plastique), et les bords du 
casque ainsi constitue sont recouverts ou enrobes 
dans une enveloppe elle-meme de preference cons- 
titute par de la matiere plastique pulverisable et 
conformee par moulage. 

. L'invention vise egalement le procede de fabri- 
cation consistant a placer dans un moule appro- 
prie une couche de polyester ou Tequivalent, puis 
les couches de tissu d'armature. en prevoyant une 
zone de recouvrement entre Tarmature rigide de 
la calotte et Tarmature souple des bords. puis a 
noyer ces tissus dans la matiere plastique et enfin 
a assurer a 1'ensemble l'appiication d'une pression 
de I'ordre de 1 kg cm 2 , par exemple par le vide. 

De preference, conformement a l'invention, cette 
application de pression est realisee par le moyen 
d'une vessie gonflable ayant la forme de l'interieur 
du casque, dont le moule est fermement recouvert 
d'un couvercle. tandis que Ton introduit dans la 
vessie de I'air jusqu'a une pression de 1 kg environ. 

Armand de GRIMAL 
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